Randelfrasrollen RF.

Molettes pour moletage
par fraisage RF.

RFAA

Rolls for knurling
by cutting RF.

— =,
=4 () =
—] N/ —1
— Dyt =\
1|
i D
Spiralwinkel B Angle d'hélice B Spiral angle B 0°
Typ Type Type AA
Randelrollentyp Type de molette Type of knurling roll RFAA — .
T= Teilungen Pas Pitches Ident. No. Teilung-Mate-riaI -
D B d Pas - Matiére HSS TiN
0304 0506 07 08 10 12 1517520 DimensionglpHlRitchiMaterial
89254 © o o o o o o © .—090204-00—...—... L4 o
11 3 6 © ©¢ ¢ © ©¢ © o © o .—110306-00-...— L o
145 3 5 o o o o 0 o .—140305-00—...—... (] o
15 4 8 o o e o o o .—150408-00—...—... . o
1% 4 9 O @ @ O © @ © @ © .—150409-00—...—... L4 o
20 5 8 o o e o © o o o 200508-00-...—.. . o
20 5 N o o e o o o o o .—200511-00-..— ° o
2155 8 o o e o o o © o _210508-00-..-.. . o
25 5 11 o o e o o o o o —250511-00-..- o o]
25 6 8 ° o ® © o o o o .—250608-00—..- . o

@ Lieferbar ab Lager
O Lieferfrist auf Anfrage

Andere Abmessungen und Spiralwinkel 8 sowie TiN-
beschichtete Réndelfrasrollen kurzfristig, teilweise
sogar ab Lager erhéltlich.

Réandelfrashalter siehe Seiten 28 — 30.

Allgemeine Hinweise zum Réndelfrasen
siehe Seite 11.

Bestell-Nr.: entsprechenden Réndelrollentyp und
Ident.-Nr. (Dimension, Spiralwinkel 8, Teilung,
Material) in dieser Reihenfolge zusammenfiigen,
z.B. RFAA-09 02 04-00-0,8-HSS

@ Livrable du stock
O Délai de livraison sur demande

Autres dimensions et angles d'hélice g ainsi que
molettes pour moletage par fraisage revétues de TiN
livrables a bréve échéance ou du stock.

Porte-molettes pour moletage par fraisage voir
pages 28-30.

Indications générales au sujet du moletage par
fraisage en page 11.

Référence de commande: type de molettes suivi des

dimensions (diamétre, angle d'hélice B, pas, matiére),

par exemple: RFAA-09 02 04-00-0,8-HSS

@ Available ex stock
O Delivery time on request

Cutting type knurling rolls of other diameters or spiral
angles g or TiN-coated available at short notice, or
ex stock.

Knurling roll holders for knurling by cutting
on pages 28 — 30.

General directions for knurling by cutting on page 11.

Order number: Add ident. No. to type of roll (sequen-
ces of codes are type of roll, dimension, angle 8,
pitch, material), e.g.: RFAA-09 02 04-00-0,8-HSS



Randelfrasrollen RF.

Molettes pour moletage

par fraisage RF..

Rolls for knurling

by cutting RF..
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@ Available ex stock
O Delivery time on request

@ Livrable du stock
O Délai de livraison sur demande

@ Lieferbar ab Lager
O Lieferfrist auf Anfrage

Cutting type knurling rolls of other diameters or spiral
angles g or TiN-coated available at short notice, or
ex stock.

Autres dimensions et angles d'hélice g ainsi que
molettes pour moletage par fraisage revétues de TiN
livrables a bréve échéance ou du stock.

Andere Abmessungen und Spiralwinkel g sowie TiN-
beschichtete Randelfrasrollen kurzfristig, teilweise
ab Lager erhéltlich.

Réndelfrashalter siehe Seiten 26 — 30. Porte-molettes pour moletage par fraisage voir
pages 26-30.

Knurling roll holders for knurling by cutting
on pages 26 — 30.

Allgemeine Hinweise zum Réndelfrasen
siehe Seite 11.

Indications générales au sujet du moletage par
fraisage en page 11.

General directions for knurling by cutting on page 11.

Bestell-Nr.: entsprechenden Réndelrollentyp und
Ident.-Nr. (Dimension, Spiralwinkel g, Teilung,
Material) in dieser Reihenfolge zusammenfiigen,
z.B. RFBR-09 02 04-15-0,8-HSS

Order number: Add ident. No. to type of roll (sequen-
ces of codes are type of roll, dimension, angle 8,
pitch, material), e.g.: RFBR-09 02 04-15-0,8-HSS

Référence de commande: type de molettes suivi des
dimensions (diamétre, angle d'hélice B, pas, matiére),
par exemple: RFBR-09 02 04-15-0,8-HSS
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Réndelrollen aus Hartmetall Molettes en métal dur Solid carbide knurling rolls
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Lieferbarkeit: Disponibilité: Availability:
O Lieferfrist 2 Wochen O Délai de livraison 2 semaines O Delivery time 2 weeks
Bestell-Nr.: entsprechenden Réndelrollentyp und Référence de commande: type de molettes suivi des Order number: Add ident. No. to type of roll (sequen-
Ident.-Nr. (Dimension, Spiralwinkel B, Teilung, Mate- dimensions (diamétre, angle d'hélice B, pas, matiere), ces of codes are type of roll, dimension, angle 3,
rial) in dieser Reihenfolge zusammenfiigen, par exemple:RDBL-08 03 03-45-0,5-HM pitch, material), e.g.: RDBL-08 03 03-45-0,5-HM

z.B. RDBL-08 03 03-45-0,5-HM
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